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elettrofili spa

Fili di rame smaltato

CONVERSIONE AWG-mm
AWG  NOM.DIA.  AWG NOM.DIA.

T e T

-_(-_

45 | 4750 | 265 0375

-_(-_

55 | 4250 | 27,5 | 0335

6 a0 2 oas

65 3750 | 285 | 0,300

7 3850 29 0280

75 | 3350 | 295 0,265

-_(-_

85 | 3000 | 305 0,236

-_(-_

95 | 2650 | 315 0212

1 280 @ | o0

105 2360 | 325 | 0,190

11 2240 38 0180

115 2120 | 335 | 0,170

12 2000 34 0160

125 1900 | 345 | 0,150

13 180 35 0140

135 1,700 | 355 0,132

14 1600 3% 0125

145 1500 | 365 0,118

15 1400 37 o112

155 | 1320 | 375 0,106




16 1250 38 0100

165 1,180 | 385 0,095
17 1120 39 0090
175 1060 | 395 | 0,085
18 1000 40 0080
185 0950 | 40,5 | 0,075
19 090 41 0071
195| 0850 | 415 0,067
20 080 | 42 0063
205 0750 | 425 | 0,060
21 0710 | 43 0056
215 0670 | 435 0,053
22 0830 44 0050
225 0600 | 445 00475
23 0560 | 45 0045
235 0530 || 455 | 0,0425
24 0500 | 46 004
245 0475 || |

25 | o040

255 | 0425 |




